实训项目24：单色产品印刷
实训目的

熟悉单色产品印刷的工艺流程，综合运用所学单项技能完成产品的印刷，提高学生印刷产品的能力。培养学生的协作能力与沟通能力。让学生从中获得乐趣与成就感，培养学生的自信心与职业素养。

实训条件

PZ1650印刷，印版一块，四开纸若干。真实印刷工单若干个。

实训内容与学时分配

真实产品印刷：1

实训过程与要求

把学生分成若干组，每组3人，安排1人为机长。教师任车间主任，其他学生作为客户或评委对印刷产品质量进行评价。把真实的印刷工单交给机长，由机长带队完成印刷任务。

从印刷前准备一直到印刷结束的全过程都由学生完成，教师可适当指导。正式印刷前由机长选一张最好的签样，然后交车间主任签样，印刷完成后由客户进行质量评价与打分。

通过真实的印刷生产来培养学生的职业精神、职业道德与职业素养，同时培养学生的专业技能与合作完成任务的能力。

每组负责印刷一个工单，各组工单各不相同。

实训操作规程

单色印刷操作规程

操作步骤：

阅读印刷施工单——明确印刷任务——根据任务特点设计印刷工艺——准备纸张、油墨、印版等印刷材料及润版液——装版、装墨、装纸——开机——输水输墨——停机擦版——开机——水辊靠版——墨辊靠版（可选）——观看印版水墨平衡情况（无水大或糊版现象）——输纸——第二张纸过前规——合压——查看侧规拉纸情况——校版纸全输走后再输一张——关气泵——纸走完——停机——取印样——抬水辊——擦洗橡皮布与印版——校版校规格校墨色——重复上述开机处——直至印样质量合格后交成果——擦洗橡皮布——印版封保护胶——结束操作。

简化步骤：阅读印刷施工单——根据任务特点设计印刷工艺——准备纸张、油墨、印版等印刷材料——装版、上墨、装纸——输水输墨——校版校规格校墨色——印样质量合格后签样——（正式印刷——印刷完毕——清洗印刷机）

操作要求：

1、印刷前准备工作可以由助手帮助完成。
2、拉版或者擦版之前一定要记得抬水辊，开机印刷之前一定要记得水辊靠版。

3、印刷过程中始终要注意水量与墨量情况，根据情况控制好水量墨量。

4、校版纸不要放反，咬口在前，每次放校版纸一般为3张，校版纸与过版纸要有明显的区别，不要搞混，校版纸为白纸。

5、校版时要拿出全部的校版纸印样查看套印情况，不能只看一张。

6、每次输纸印刷时一定要看侧规拉纸情况，侧规拉纸约5mm为最佳，否则应立即调节纸堆来去位置，或者调好后重新输纸印刷。纸没拉到位或者纸拉过位的印样都不能用来判定来去位置，作为调节侧规的依据。

7、当上下方向只差1-2线时可不用拉版，通过调节前规前后位置来实现，拉高向前调，拉低向后调，每格调节量为1线。

8、侧规调节方向：图文靠身侧规朝外调，否则相反。
实训考核

考核方法：实训即考核。从装版开始计时，签样时结束计时，共30分钟内完成。印前准备时间及签样后的印刷时间不计入考核时间。

评分标准：根据产品完成情况及印刷质量由学生评分，满分为10分。单色印刷评分表参见附录。

实训报告

要求学生写出《单色印刷实训报告》

