实训项目23：印刷机清洗与转色
实训目的

熟悉印刷机清洗的方法与程序，提高印刷机清洗能力与水平，培养良好的职业素养与劳动习惯。

实训条件

PZ1650印刷，清洗剂。

实训内容与学时分配

清洗墨辊

清洗墨斗

清洗滚筒

清洗水辊

每人1学时，每人至少独立清洗3次以上。

实训过程与要求

常规清洗程序

放水辊——装刮墨斗——铲出墨斗中的油墨——清洗墨斗与墨斗辊——清洗墨辊——墨辊干净——停机——取下刮墨斗——清洗刮墨斗——抬水辊——封版——清洗各滚筒滚枕——清洗墨铲。

也可以先洗墨辊后洗墨斗，还可以墨斗与墨辊同时清洗，但要注意安全，防止破布卷到墨辊中去，并且在清洗墨辊时要不断加清洗剂，清洗干净应及时停机。

如果水辊很脏，还可在清洗墨辊的同时清洗水辊，在墨辊清洗基本干净后把着墨辊靠版，在水辊上加清洗剂，最后用水清洗，干净后抬起着墨辊。

教法：教师先示范操作一次，学生观看，然后由学生练习，练习可安排在每次印刷结束后或转色印刷时进行，不专门进行练习，学生轮流进行洗机。每次洗机安排两名学生配合操作，一人洗墨辊，一人负责洗墨斗，下次交换岗位进行。每人洗机不少于3次。

实训操作规程

洗机操作规程

操作步骤：

装上刮墨斗——把墨槽中的油墨铲到墨罐中——开机——加油墨清洗剂到墨辊上清洗墨辊——放下墨斗（打开墨槽）——开墨（输墨）——擦洗墨斗片与墨斗辊——停止输墨——墨辊清洗干净且干燥——停机——取下刮墨斗——清洗刮墨斗——抬水辊——封版（擦保护胶）——清橡皮布与压印滚筒

操作要求：

1、在清洗墨斗片过程中同时清洗墨辊，如果想加快墨辊清洗速度，可按输纸开后再按定速进行高速清洗墨辊。

2、擦洗墨斗片与墨斗辊时要特别注意不要让布卷入墨辊中，手中的布一定要抓实，不能散开。

3、在墨辊清洗过程中，还可加水清洗，但清洗剂每次不要加得过多，要少量多次的加。

实训考核

本实训不单独考核。

实训报告

要求学生写出《印刷机清洗实训报告》

