实训项目8：输纸与收纸实训

实训目的

熟悉输纸与收纸操作技能，能正确调节双张控制器，能处理输纸与收纸中的常见故障。

实训条件

PZ1650胶印机，四开过版纸3000张。

实训内容与学时分配

输纸开与输纸停操作：2

输纸机调节：4

收纸操作：1

实训过程与要求

1、先学习输纸操作流程、停止输纸的方法与收纸操作方法。

输纸操作流程：装纸——开机——升纸堆——输纸开——开气泵——开气路——输纸

停止输纸的方法：按“输纸停”、“关气泵”、“关气路”。根据需要采取其中一种，如果想立即停止输纸，就必须按“输纸停”键，不能按其它键。关气泵与关气路的方法只适用于正常输纸停情况，如果遇输纸故障或紧急情况需要停止输纸，应立即按“输纸停”，不能按“停机”键。紧急停机并不能实现立即输纸停目的。

收纸方法与收纸机构调节：调节吸气轮位置，让吸气轮边沿靠近纸后边沿。调节齐纸板位置，让齐纸板能顶到纸边。调节风量，让吹风大小与印刷速度相匹配，速度快吹风调大些，确保收纸到位。调节开牙板位置，让收纸牙开牙放纸时间恰当，速度快开牙早些，根据收纸效果进行调节。总之，要确保收纸整齐，不出现乱张现象，对偶尔出现的乱张能进行人工处理与调整，使收纸顺利进行。同时，教会学生从收机台上取样的操作方法，打开后挡纸板，用手接住纸张，当收纸牙排开牙放纸后马上抽出纸张并立即把后挡纸板推回原位。

2、然后学习分纸头组成、各部件作用与调节方法。

分纸头组成及作用：介绍压脚，挡纸片，分纸吸嘴，递纸吸嘴，松纸吹嘴五大部件。

分纸头调节要求与调节方法：介绍五大部件的调节要求及调节方法。

教师一边讲学生一边练习。采取摸拟考试的方法进行练习，教师调乱一个分纸头部件，由学生调正后输纸。练习时安排下一个学生收纸，收完后即练习输纸，谁输纸谁齐纸，轮流进行。

3、学习接纸机构、双张控制器与输纸板机构的作用与调节。此时学生继续练习分纸头调节。

实训要求：输纸前一定要检查压脚是否能踩到纸堆，压脚踩空，不能按“输纸开”；发现输纸故障要立即按“输纸停”键。从输纸板上取出来的纸张要平整地放到台面上，不能搓成一团。

实训操作规程

输纸操作规程

操作步骤：

1、正常输纸：装纸——开机——升纸堆——输纸开——检查调节输纸部件——开气泵——开气路——输纸——检查输纸情况——输纸完毕——关气泵——纸输完——停机

2、发现输纸故障（双张、歪张、空张）处理步骤：发现输纸故障——立即按输纸停——处理故障——重新输纸。

3、纸过头（早到）处理步骤：点动机器——取去前规及电眼上的纸张——取出输纸板上的纸张——重新开机输纸。

4、纸晚到或歪斜处理步骤：取出歪张直接再按输纸开，也可取出输纸板上的纸张重新输纸。

操作要求：

1、输纸部分调节要求：压脚踩纸约10-12mm，挡纸钢片挡纸约5-8mm，松纸吹嘴能吹松纸边，压脚吹风能吹起纸张，松纸嘴能吹到纸张，分纸吸嘴距纸堆为10-15mm，纸面距挡纸牙约5-10mm.。

2、检查输纸情况包括：检查拉规拉纸情况，拉纸约5mm，每张纸都能拉到位；检查输纸部件，确保输纸正常，无双张、空张、歪张现象。发现异常或者不妥立即调节与纠正，发现故障立即处理。

3、前规电眼上有纸挡住，印刷机只能点动，不能运转，故当印刷机不能运转时请检查前规处是否有纸屑挡住电眼。

4、拿走歪张直接输纸，不要移动输纸板上后面纸张的位置，否则输纸时会产生输纸故障。

实训考核

考核方式： 教师调乱一个输纸部件，由学生输500张纸，10分钟内完成。

成绩评定标准：发现问题并纠正，输纸正常无故障给5分，没有发现问题扣1分，输纸出现一次故障扣1分，超时未完成给0分。

实训报告

要求学生写出《输纸与收纸实训报告》

