预上墨操作规程

操作步骤：

装墨——开机——墨开（传墨）——调节墨斗键——观看墨量大小——墨量合适后停止传墨（墨关）

操作要求：

1、墨辊上墨要求均匀一致，故开始传墨也可用墨铲打墨。

2、墨斗键根据印版图文分布来调节，图文多的地方开大些，图文少的地方开小些。

3、墨量大小一般可通过观看靠近水辊的那根着墨辊与串墨辊之间的墨量来判断。

预上水操作规程

操作步骤：

水斗装水——开机——水开（传水）——用水瓶适量紧急加水

操作要求：

输水与输墨要同时进行，输水时不要过量。

