拉版

1、拉版是改变印版在滚筒上的位置。（√）
2、来去方向套印不准也可以采用拉版的方法来调节。（×）
3、两边拉高，应先松开拖梢边所有紧版螺钉。（×）
4、拉版螺钉转一圈，螺钉移动一个螺距。 （√）
5、咬口拉低，拉版螺钉应从左向右扳。（√）
6、套印误差1mm，拉版量应不超过（B）下。
A、1        B、3         C、5        D、7

7、靠身拉高，必须先松开（C）螺钉。
A、咬口边所有紧版螺钉        B、拖梢边所有紧版螺钉         

C、咬口边部分紧版螺钉        D、拖梢边部分紧版螺钉
8、朝外拉高，顶版位置为（BC）版夹。
A、咬口朝外        B、咬口靠身         C、拖梢朝外        D、拖梢靠身
9、靠身拉低，顶版位置为（BC）版夹。
A、咬口朝外        B、咬口靠身         C、拖梢朝外        D、拖梢靠身
10、咬口版夹朝外顶，扳手应从上往下扳。（√）
12、拉版原则是先松后拉，松得多拉得多，拉版时宁少勿多。（√）
13、顶版原则是顶多少拉多少，顶版位置为拉版位置或者其对角位置。（√）
14、拉版完成后必须先收紧对边紧版螺钉。（√）
15、朝外拉低时，除了（D）一个螺钉不能松开之外，拖梢其它紧版螺钉都应松开。
A、咬口朝外        B、咬口靠身         C、拖梢朝外        D、拖梢靠身
16、两端异向拉版，一般也要顶版才能拉得动。（√）
17、靠身拉低、朝外拉高时，（B）与（C）紧版螺钉不能松开，其它紧版螺钉都应松开。
A、咬口朝外        B、咬口靠身         C、拖梢朝外        D、拖梢靠身
18、如果版夹被顶版螺钉顶紧，版可能拉不动。（√）
19、印版很歪斜，如果不顶版，版可能拉不动。（√）
20、如果松版时松的不够多，版可能拉不动。（√）
21、版夹处于极限位置时，版可能拉不动。（√）
22、咬口版夹锁紧螺钉顶住版夹，版可能拉不动。（√）
