输纸与收纸

1、纸张的分离是由（C）机构实现的。
A、输纸         B、接纸          C、分纸         D、送纸
2、正常输纸只允许每次输纸（A）张。
A、1        B、2         C、3        D、4

3、检测纸堆高度的部件是（B）
A、挡纸片       B、压脚         C、分纸吸嘴      D、挡纸牙
4、能吸纸并实现分离的部件是（C）
A、挡纸片       B、压脚         C、分纸吸嘴      D、挡纸牙
5、对防止双张有重要作用的部件是（A）
A、挡纸片       B、压脚         C、分纸吸嘴      D、挡纸牙
6、压脚踩纸量过多易出现双张（×）
7、挡纸片的挡纸量过多易出现双张（×）
8、松纸吹嘴吹风过大易出现空张（×）
9、分纸吸嘴吸风过小易出现空张（√）
10、松纸吹嘴过低易出现双张（×）
11、分纸吸嘴作上下直线运动（√）
12、递纸吸嘴作水平直线运动（√）
13、递纸吸嘴正确位置为对称分布在纸张稳定线上（√）
14、纸堆高度是以挡纸牙为参考标准（√）
15、输纸过程中，拔出压脚下面的木尖，纸堆会升高（√）
16、输纸过程中，把压脚下面的木尖插入纸内多一些，纸堆会立即下降（×）
17、两接纸轮不同时接纸可能会出现歪张（√）
18、接纸轮的最佳位置是纸边的（C）
A、1/3        B、1/4         C、1/5        D、1/6

19、下面哪些措施不利于增加输纸线带驱动力，可促进线带打滑。（D）
A、增大线带包角                       B、增大线带张力      

C、在线带轴上加工花纹             D、在线带上打蜡
20、压纸轮可以压住定位的纸张（×）
21、毛刷轮可以压住定位的纸张（√）
22、吸气带输纸有利于提高纸张的定位精度（√）
23、输纸缓冲机构的作用是减轻纸对前规的冲击，提高纸张定位精准度。（√）
24、输纸离合器的作用是实现输纸开与输纸停（√）
25、纸张早到前规处，说明输纸过快或者纸张位置超前。（√）
26、前规到达挡纸位置时，纸与前规的距离最佳应为（C）mm

A、1-3        B、3-5         C、5-8        D、8-10

27、输纸时间调节应首先确保输纸时间的稳定，如果输纸不稳定不正常就不应调节（√）
28、由于纸张定量、尺寸、种类等的不同，输纸时间快慢也是不同的。（√）
29、输纸时间微调时，当固定螺钉调到极限位置，应取下固定螺钉装另外一个孔后再调节。（√）
30、用纸堵住补气孔，吸气量将会减少（×）
31、气体分配阀的作用是按时序通断气路，确保分纸头按设定的时间进行吸气与吹气。（√）
32、双张检测器的作用是当输纸检测到双张时，控制输纸装置，停止输纸。（√）
33、双轮式双张检测器，当轮下无纸时，双轮间隙应为（C）张纸厚。
A、1        B、2         C、2.5        D、3

34、双轮式双张检测器，输纸过程中，双轮间隙是固定的。（×）
35、当输纸出现空歪张时，空歪张检测器检测到空张会使输纸机停止输纸。（√）
36、印刷过程中同时使用前规处的4个电眼进行空张检测。（×）
37、前规电眼检测时间应控制在纸张定位好后至递纸之前这段时间内进行。（√）
38、纸越位检测器检测到纸张早到后是控制印刷机紧急停机。（√）
39、当输纸经常出现输纸停时，则很可能是输纸时间过慢。（√）
40、纸堆高度应控制在（B）mm

A、3-5        B、5-8         C、8-12        D、12-15

41、压脚踩纸量一般应控制在（C）mm

A、3-5        B、5-8         C、8-12        D、12-15

42、挡纸片的挡纸量一般应控制在（B）mm

A、3-5        B、5-8         C、8-12        D、12-15

43、纸堆过高，输纸时易出现（A）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
44、纸张带静电，输纸时易出现（D）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
45、挡纸片挡纸太少，输纸时易出现（A）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
46、压脚踩纸过少，输纸时易出现（A）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
47、松纸吹嘴吹风太小，输纸时易出现（B）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
48、分纸吸嘴吸风太小，输纸时易出现（B）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
49、递纸吸嘴太高，输纸时易出现（B）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
50、装纸时前后不齐，输纸时易出现（D）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
51、纸堆不平整，输纸时易出现（C）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
52、输纸线带太光滑，输纸时易出现（C）故障。
A、双张        B、空张         C、歪张        D、以上均可能
53、以下哪些因素对输纸时间（即纸到前规的时间）无影响。（D）
A、纸张定量        B、纸张种类         C、纸张尺寸        D、纸张颜色
54、以下哪些因素对输纸时间（即纸到前规的时间）无影响。（D）
A、毛刷轮位置        B、最前一排压纸轮位置       

  C、线带松紧度        D、纸堆高度
55、收纸链条噪音很大，说明链条太紧（×）
56、印刷速度快，收纸牙开牙时间应早些。（√）
57、收纸时，当纸张冲击后挡板很明显时，可以把收纸牙开牙时间调早些或者把风扇风量开大些。（√）
58、低速印刷时，吸气轮吸气可以关闭。（√）
59、收纸时，当左右收纸不齐时，应调节左右齐纸板位置。（√）
60、收纸时，当前后收纸不齐时，应调节收纸后挡板位置。（√）
61、UV干燥器只适用于UV印刷。（√）
62、为防止印刷品蹭脏，应把防蹭脏滑轮移到印刷品空白部分。（√）
